Riesenie pre zavitovkove dopravniky

odolné voci oteru a opotrebovaniu
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Pastovité epoxidové kompozitné Alternativa k pancierovaniu
materialy, ktoré spajaju keramické Tieto systémy ponukaju vynikajlce rie$enie tam, kde nie

je mozné pancierovanie. Pancierovanie je Casto neziaduce
kvoli praci za horlca, ktord je s nim spojend, ako aj kvoli
tomu, Ze je ndkladné a ¢asovo naroc¢né. Preto su tieto za

agregaty odolné voci oteru na opravu
a ochranu strojov na manipulaciu

S pevnymi Iatkam" ako su zavitovkove studena aplikované moznosti uprednostnované kvoli ich
dopravniky. jednoduchej realizacii.
Belzona Belzona Belzona

1300 1800 9811

Tekuté materidly Pastovité materialy na Dosti¢ky z oxidu hlinitého
s keramickymi plnivami Spdrovanie a ochranu pouzivané v oblastiach
pouzivané na lepenie voci kovov vystavenych extrémneho oteru v spojeni
oteru odolnych dosticiek oteru s materidlmi Belzona na lepenie
z oxidu hlinitého a Sparovanie

www.belzona.com



Belzona Know-How

Dopravnik uhlia v cementarni

Probléem Abrazivna odolnost
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Zavitovka dopravnika bola vystavena silnému otieraniu »”KLT{P”» Povlaky série Belzona 1800 vykazuju
a vyzadovala U&inny ochranny systém. A vynikajucu abrazivnu odolnost vdaka

tvrdosti porovnatelnej s ¢adicom.

RieSenie
Na ochranu zavitovky bol aplikovany material Belzona 1812, ) o
s naslednou aplikaciou materialu Belzona 1321 navrchu kvéli Jednoducha apllkaC|a
hladsiemu povrchu. Tym sa zabranilo prilepeniu vihkého é MieSanie a nanasanie je jednoduché,
uhlia na povrch zavitovky. Miestne opravy oblasti s vysokym pretoze nie su potrebné Ziadne Specialne
opotrebenim sa vykonavaju kazdorocne, aby sa zachovala nastroje ani prace za tepla.

ochrana zavitovky.

Vysoky vykon

Predstavujeme produkt Belzona 1814, najnovsiu o ) ) _

. . . . Tento bez8vovy povlak odolny voci

inovaciu v odolnosti voci oteru. . . . .
oteru vykazuje vynikajucu prilnavost

a trvalu kvalitu.

Skusenosti

]952 Produkty série Belzona 1800 sa ukazali
ako dlhodobo uUspesné aj v inych
odvetviach s vysokym oterom, od tazby
po vyrobu celulézy a papiera.

MieSaci pomer (Zsklad : Tvrdidlo : Agregat) 2:1:5 objemovo

Cas spracovania 60 minut pri 20°C

Miera pokrytia 4,27 m? (pri hrabke vrstvy 3 mm) na 30 kg balenie
Skladovatelnost 5 rokov

Taberova skuska za suchal kg, 1000 cyklov kotuc¢e CS17 (za sucha) - strata: 7 mm?3

Taberova skuska za mokra 1 kg, 1000 cyklov kotuc¢e H10 (za mokra) - strata: 51 mm3

Naraz drvinou 2kg 90° 0,55 MPa strata 10 mm?

Teplota, pri ktorej nastane deformacia 43°C po vytvrdnuti pri 20°C | 80°C po vytvrdnuti pri 90°C
Prilnavost (tah v strihu) Makka ocel: 9,5 MPa

TECHNICKE UDAJE
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